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Ty,

«Nous dispnsoﬁs d’'un stock permanent de 300 piéces

prétes a étre expédiées », déclare Sébastien Bée.

Le responsable des ateliers rénovation moteurs chez Eneria
planche sur le reconditionnement de nouveaux composants
mécaniques sur le site de Mions.Photo Daniel Cohen

Mions

Les turbocompresseurs
«renferment un “cartridge”
tournant a plus de 100 000
tours par minute », indique
Nathanaél. Photo Daniel Cohen

Christophe, ancien cuisinier devenu technicien chez Eneria,

-

termine la remise en état des piéces. Il les assemble, controle
et emballe avant leur expédition chez le client ou vers le site
Eneria de Montlhéry (Essonne), spécialisé dans la restauration
compléte de moteurs.Photo Daniel Cohen

Eneria monte en puissance dans la
rénovation des composants mécaniques

Le spécialiste des solutions de
production dénergie et de
motorisation reconditionne
des piéces mécaniques sur son
site de Mions. Trois ans aprés
sa création, latelier est devenu
un modéle du genre, avec une
capacité de production qui
devrait tripler en 2025.

ur son site de Mions,

Eneria, entreprise spé-

cialisée dans les solu-
tions de production d’énergie
et de motorisation (CA 2024 :
382 millions d’euros ;1 030
collaborateurs ;15 agences en
France) accueille un atelier
de reconditionnement de
piéces au format XXL. Des
composants mécaniques a
I'image de cette culasse en-
crassée de 50 kg qui débute sa
remise a neuf. « Dans un
groupe électrogeéne de se-
cours, le moteur nécessite 16
culasses de ce type » met en
perspective Sébastien Bée, le
responsable des ateliers ré-
novation moteurs chez Ene-
ria, chargé du lancement de
Tactivité en 2021

Un investissement
de 650 000 €

« En pleine crise sanitaire,
Eneria a été confrontée a des
problémes d’approvisionne-
ment. Pour réduire les délais
et proposer des tarifs compé-
titifs, nous avons lancé le re-
conditionnement de piéces
de rechange sur nos sites de
Montlhéry (Essonne) et de
Mions », poursuit-il. Trois
ans plus tard, Patelier du Sud

de Lyon est devenu un mode-
le d’efficacité reposant sur
une équipe de trois techni-
ciens. « Présde 650 000 €
ont été investis sur le site afin
de reconditionner les culas-
ses, turbos et pompes de la
marque Caterpillar - le géant
américain, connu notam-
ment pour ses engins de
chantier - dont Eneria est
concessionnaire. Des piéces
proposéesjusqu’a 50 % moins
cheres que le neuf », déclare
le cadre, qui estime le rodage

de latelier terminé. « De 400

pieces restaurées ’an der-
nier, nous passerons a 1 200
en 2025 avec un effectif cons-
tant. » Une montée en puis-
sance qui repose, en partie,
sur un nettoyage plus respec-
tueux de 'environnement et
moins chronophage.

Un reconditionnement
alempreinte carbone
réduite

Au lieu de sabler les compo-
sants usagés, Eneria a choisi

moteun

Eneria. Photo Daniel Cohen

un nettoyage avec des solu-
tions chimiques a base
aqueuse proposé par Safety-
kleen (CA : 80 M€ ; 370 colla-
borateurs), une société ex-
perte dans le nettoyage des
piéces industrielles. Trois so-
lutions sont utilisées pour ré-
aliser ’ensemble des opéra-
tions, évitant ainsi 'emploi de
sable dont le nettoyage se ré-
vele fastidieux et les poussié-
res dangereuses pour les tra-
vailleurs. Avec, a la clé, un
gain de temps de 70 % et une

» Sur le web

Retrouvez notre diaporama,
dans les coulisses de
Ientreprise Eneria en

scannant ce QR code.

empreinte écologique rédui-
te.« Unatout prisé des politi-
ques RSE et lors des appels
d'offres », explique Sébastien
Bée.

Afin de développerlerecon-
ditionnement, le spécialiste
de la motorisation prévoit
d’élargir la gamme de pro-
duits restaurés et de multipli-
er les marchés. « Outre les
générateurs de secours et les
motorisations pour trans-
ports fluviaux et ferroviaires,
nous réfléchissions aux mar-
chés des piéces pour les en-
gins de travaux publics. » Un
secteur dans lequel le groupe
Monnoyeur (CA : 3,3 mil-
liards d’euros ; 9 000 colla-
borateurs), maison mére
d’Eneria, évolue a travers
Bergerat Monnoyeur, sa filia-
le dédiée.
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